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Robust, anpassbar und zuverlassig — gebaut, um dort
Leistung zu bringen, wo es darauf ankommt.

HAUPTMERKMALE:

« 22 oder 16 Grad Winkel

«  Das charakteristische gleichmaRige Drucksystem , Pressure Bag”
von Fonmar.

. Spezielles Kihlsystem , Extruded Plank” innerhalb der Platten.

- Langlebiges Heizsystem ,,Silicone Element”, speziell entwickelt
fir Spannungsphase und -zyklus.

- Doppelte Sicherheitsverriegelung.

- Kann fir ldngere Spleillbereiche und einfachere Handhabung
nebeneinander ausgerichtet werden.

- Betriebsdricke von 7 kg/cm? (100 psi) bis 14 kg/cm? (200 psi).

«  Temperaturregelungsfelder mit Erdschluss- und
Erdungsiberwachung erhaltlich.
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Das zweiteilige Design vereinfacht die Handhabung
sowie Montage und reduziert die Einrichtungszeit
erheblich.

Sie wurde fir ein raues Umfeld entwickelt und
eignet sich ideal fir grolRe, offene Baustellen

und Spleillstationen, an denen Brlickenkrdne
verflgbar sind.

PLATTEN

Die speziell angefertigten Platten bestehen aus
extrudierten Aluminiumprofilen, eistungsstarken
Silikon-Heizelementen (die Temperaturen von bis
zu 200 °C / 392 °F erreichen kénnen) und einer
langlebigen Verbundstoff-Isolierung fir effiziente
warmespeicherung und gleichmallige Aushartung.

Jede Rahmenpresse verfligt Uber flexible
Aluminiumplatten, die sich  wahrend des
SpleiRvorgangs  prézise an die Oberfldche
des Forderbandes anpassen und so einen
gleichméaRigen Druck und optimalen Kontakt
gewahrleisten.

Hochbelastbare elektrische Anschlisse und
Feuchtigkeits-bestandige Verriegelungen sorgen
fUr verbesserte Haltbarkeit, Zuverlassigkeit und
langere Lebensdauer- selbst in anspruchsvollen
Umgebungen.

RAHMEN

Die robuste Schweillkonstruktion des oberen und
unteren Rahmens macht diese Presse zu einer
optimalen Loésung fir anspruchsvolle Arbeiten
im Aulleneinsatz - beispielsweise im Bergbau —
sowie fir den haufigen Einsatz in industriellen
Werkstatten.

Integrierte Ringe und  Befestigungswinkel
ermoglichen  eine  schnelle und  prézise
Positionierung Uber dem SpleiRbereich mit einem
Brickenkran, wodurch die RUstzeit minimiert wird.

Das einzigartige Spannsystem mit Schrauben
und Muttern sorgt fir eine sichere und
gleichméaRige UmschlieBung der Verbindungsstelle
und  gewsahrleistet so eine gleichmaRige
Druckverteilung wéahrend des gesamten
Vulkanisationsprozesses.

Eine spezielle Haltevorrichtung fir die untere
Platte hélt diese beim Entfernen des ausgehéarteten
Gurtes fest in Position, was die Sicherheit und die
Betriebseffizienz erhoht.
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